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; Zirkularfrasen // Groove Milling A?

E simmill VX > Tragerwerkzeug // Toolholder SIM EK
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E Fraserschaft, zylindrisch (vgl. DIN 1835 A)

‘» Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Stahl-Ausfihrung mit Aufnahme nach DIN 1835 A. 70Nm

> Lo . . Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

= Milling cutter shank, cylindrical (DIN 1835 A) a8

E Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

@ Steel type with shank according to DIN 1835 A. ALL (Seite/Page 678)
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% ¥ @Dh6=10,0mm
E 10,0 113 107 V22.1011.10AST ABCY Nein/ No 60,0 ATHG T201 VD113
@ ¥ @Dh6 =13,0mm
130 113 257 V22.1311.25AST ACU3 Nein/No 700 ATKS 201 VD113
P
o 130 14,0 107 V28.1314.10AST AB44 Nein/ No 700 ATKG T201 VD14.0
i ¥ @Dh6 =15,875 mm
= R
IS 15,875 12,0 24,0 V22.0.625.12.24 AST AN3S Ja/Yes 80,0 ATK6 T20T VD12.0
% V @Dh6 =16,0 mm
R
160 120 240 V22.1612.24 AST Ahcd Ja/Yes 80,0 ATKS T201 VD120
V @Dh6=19,05 mm
§ 19,05 14,0 3577 Vv28.0.750.14.35 A ST A4N\ Ja/Yes 100,0 ATK6 20T VD14.0
= ¥V @Dh6 =20,0mm
= 20,0 14,0 357 V28.2014.35 A ST AEWT Ja/ Yes 100,0 ATHG T201 VD14.0
7]
| Bestellbeispiel // Order example: V22.1612.24 A ST
n
e
E Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
e A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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SIMTEK milling tools type VX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB44
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN3S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHC0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4NV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWT

