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Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 0,3 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page @
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Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page D&
For use in bores as of minimum bore diameter 0,3 mm. é
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.5C45.05.09.00 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 22 u(,_l,
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,3 mm B
40 12 03 2 A04.5015.01.03.00YR/L RAMZP . ANTUxs00 xa06 025 049 01 430 R AG4R L AOaL
Faal paa) DT
40 12 03 - A04.5C15.01.03.00YR/L ® AWOE | AWOG X800 xaee 0,25 019 195 130 R AdCR L Aodct
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,4 mm E
40 16 04 - A04.5020.01.04.00YR/L R~ AHI\ L AFUM xs00 xaee 035 028 015 130 R AMR L A4l E
P waa T
40 16 04 - A04.5C20.01.04.00YR/L = AWOR L AXA/xs00 xaee 035 028 195 130 R AGCR L Aodcl £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,5 mm @
40 20 05 - A04.5025.02.05.00 YR/L RAASX L AKAW xs00 xae0 045 037 02 130 R AR L A04L
- [l i —
40 20 05 - A04.5C25.02.0500YR/L 7 ABIW | ABH] xs00 xa00 045 037 195 130 R AGMCR L AL o
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,6 mm 8
40 25 08 2 A04.5030.02.06.00 YR/L R APAZ L AHIC xso0 xa0e 055 046 025 130 R AG4R L AOAL £
Pl Raa ST T
40 25 08 - A04.5C30.02.06.00 YR/L < APVN . ANAg xso0 xao0 055 046 195 130 R AGCR L AddcL £3
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,7 mm w0
40 36 07 - A04.5035.03.07.00 YR/L R AP2U L ADPH xsoo xae0 065 055 03 430 R AG4R L A04L
e Fes) 200
40 36 07 - A04.5C35.03.07.00 YR/L = ABOW ' AEVE xs00 xa00 0,65 055 195 130 " AGCR L Ao4cL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,8 mm E()
40 41 08 - A04.5040.04.08.00YR/L RAJ5ALAHPY xseo xa0e 075 064 035 130 R AMR L AG4L E
Foror) wmae) o TET
40 41 08 - A04.5C40.04.0800YR/L ~AJAN L AEWY,xs00 xa00 075 064 195 130 R AMCR L AddcL E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,9 mm 2
- Ll Rt —
40 51 09 - A04.5045.05.09.00YR/L RANOX . ACNZ xsee xao0 0,85 073 04 130 R AG4R L A04L
el Eaa o TTT
40 51 09 - A04.5C45.05.09.00YR/L RADKF | AMVH xso0 xaee 0,85 073 195 130 R AGcR L Aodcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well! o
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.5015.01.03.00 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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