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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn DX
SIMTEK small part machining type DX
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i 1 Anzahl Durchgéa Numb f (=)
Tellprofll 1;-2?8 urchgéange // Number of passes g
Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method €
Teilprofil fur ACME- und STUB-ACME-Gewinde. Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) @
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. Seite/Page 429
Threading, ACME / STUB-ACME, »
Partlal Proflle Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page D&
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Stirnseite-Klemmbhalter
Toolholder face
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¥ Gang/Zoll // Threads/Inch =10 B
10 100 STUBACME  D10.SA10.0L10MR/L RAGDD ' AFWGxseoxee 93 39 70 58 254 29 094 119 D10
V Gang/Zoll // Threads/Inch =12
12 100 STUBACME  D10.SA12.01.10MR/L RAS1G.ATV7xsexwe 93 39 70 58 2117 295 082 092 D10 x
¥ Gang/Zoll // Threads/Inch =5 _ =
5 110 ACME D10.AC05.01.11 MR A3TD  xsexae 103 37 70 68 508 19 175 279 pio A *g
—E T .- £
5 100 STUBACME  D10.SA05.01.10MR/L RAFAM.AE4E xsexsee 93 37 70 58 508 195 201 204 D10 @
V Gang/Zoll // Threads/Inch=6
R _————
6 110 ACME D10.AC06.01.11MR/L = AEAR | AJ1S xsoo xaee 103 39 70 68 4233 23 143 263 D10 .
oy ey o Y
6 100  STUB-ACME D10.SA06.01.10MR/L * AKAS L AGCY xsee xaee 93 37 70 58 4233 235 165 176 D10 o)
[ SR S bl ettt i
6 110 ACME D11.ACOBOLMR/L  RAKTH! ATVA xse0 xao8 107 395 80 67 4233 25 143 239 DIl E2
V¥ Gang/Zoll // Threads/Inch=8 ‘é’ 8
S T ——] = e
8 11,0 ACME D10.AC08.01.11 MR/L R :OJ R Lt AHZU xsee x400 103 3,9 70 68 3175 265 104 21 D10 »0
o= Ty —
8 100 STUBACME  D10.SAOSOLIOMR/L =AB7R'AF6Zxseoxawee 93 372 70 58 3175 23 121 141 D10
| Bestellbeispiel // Order example: D10.AC06.01.11 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) g
=
2
£
(2]
x
(5]
o
£

SIVIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGDD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFWG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATV7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A3TD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE4B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ18
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK49
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGC9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKTH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATV6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJCF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB7E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF6Z

