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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX g
SIMTEK small part machining type AX *é‘
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¥ Regelgewinde // Standard pitch thread = M1 B
40 025 25 073 A04.M025.01.02.07 MR/L < ABKA | ADAZ xaoo xaee M1 067 039 130 014 014 003 R AMCR L AodcL
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M1,6 . .
40 035 41 122 A04.M035.01.04.12 MR/L " AKSA . AE2E xso0 xaee M16 11 071 130 018 019 004 R AMCR L AoscL x
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2 _ _ c
40 04 51 157 A04.M040.01.05.15MR/L = ABST | AG6G xse0 xaoe M2 14 098 130 02 022 005 R AMCR L AodcL £
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2,2 ‘»
40 045 61 171 A04.M045.01.06.17 MR/L R AH5G L AC) _|n| X800 X400 M2,2 145 1,01 130 022 024 0,06 R AG4CR L AO4CL
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M3 °
40 05 76 246 A04.M050.01.07.24 MR/L R ADAU | ABCW xsoe x4e6 M3 2,2 173 130 024 027 006 R AGACR L AodCL )
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M4 = §
40 07 102 324 A04.M070.01.10.32 MR/L R ABVG L AAKY, xs00 xae6 M4 2,95 237 130 032 038 009 R AGCR L Av4CL é S
- - -y i —
40 07 152 324 A04.M070.01.15.32 MR/L E_s_d L qul-i X800 xa00 M4 295 237 180 032 038 009 R AGCR L A04CL =8
| Bestellbeispiel // Order example: A04.M035.01.04.12 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
<
| Bitte beachten Sie die zusétzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben. o]
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page. g
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABK0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKSA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE2B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG6C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH5G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABVG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAKY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A05G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A05H

