ID: 330 | Edition R21DE

>
< Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning ¥
% simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é’ SIMTEK small part machining type E3
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*g Fur die Herstellung von Axialnuten.
B Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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» Face Grooving
% Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
‘E For face grooves in different widths. 323, 324, 325, 326, 327, 328
G Please pay attention to the clearance angles. =] Legende
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8 Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.L150.020 AG L
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@ 15 0,2 TE3.L150.020 AG L AAUL  xseexaeoe 200 56 20 TE3L5.3
o S e
2,0 0,2 TE3.L200.020 AG L ABSP: X800 X400 30,0 56 30 TE3.L.5.3
g 30 0.2 TE3.L300.020 AG L ACFS  xsowco 300 56 30 TE3L5.3
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% | Bestellbeispiel // Order example: TE3.L150.020 AG L X800 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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