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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Anzahl Durchgéange // Number of passes 10-16

Gewindedrehen, Metrisches ISO Vollprofil

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Modifizierte einseitige Flankenzustellung // Modified

Herstellung des vollstadndigen Gewindeprofils mit erforderlicher Tiefe. one-sided flank infeed (Seite/Page 447)

Threading, Metric ISO Full Profile
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SIMTEK small part machining type DX
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