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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 22,0 mm
f— —— N—
7195 0,203 F12.0714.02.22B A6Y3 X800 200 7144 9/32 220 50 4,089 BF12.08
Fala - -
7,989 0,203 F12.0793.02.22 B 66_Y_§ X800 20,0 7,938 5/16 22,0 50 4,247 BF12.08
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 30,0 mm
9,576 0,305 F12.0952.03.30 B eG_Y_?: X800 215 9,525 3/8 30,0 50 5,042 BF12.10
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 38,0 mm
f— — —
11,164 0,305 F12.1111.03.38B AGYQI X800 21°5 11,112 7/16 38,0 50 5,834 BF12.12
12,751 0,305 F12.1270.03.38 B EG_ZE‘ X800 215 12,7 1/2 38,0 50 6,629 BF12.12 <
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 40,0 mm =
r=— P — =
14,339 0,406 F12.1428.04.40B A6ZD) X800 21,5 14,288 9/16 40,0 50 7422 BF12.12 3
15926 0,406 F12.1587.04.40B 56_ Z_F: X800 215 15,875 5/8 40,0 50 8,217 BF12.12 %
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 54,0 mm
17,514 0,406 F12.1746.04.54 B :AGZI-i X800 21,5 17462 11/16 54,0 50 9,009 BF12.16
- e e
19101 0406  F12.1905.04.54 B 62K, xse0 215 1905 34 540 50 9804 BF12.16
| Bestellbeispiel // Order example: F12.0952.03.30 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK broaching type BF
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