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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
3,226 0,102 F10.0317.01.14B AGYI—' X800 12,5 3,175 1/8 14,0 44 1,867 BF10.05.14
Faa - -
4,013 0,102 F10.0396.01.14 B A6Y|< X800 12,5 3,962 5/32 14,0 44 2,263 BF10.05.14
P - —
4,813 0,203 F10.0476.02.14B A6 YN X800 125 4,762 3/16 14,0 44 2,659 BF10.08.14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =17,0 mm
4,813 0,203 F10.0476.02.17B AGY)d X800 14,5 4,762 3/16 17,0 44 2,659 BF10
P — —
5608 0,203 F10.0555.02.17 B AGYi X800 14,5 5,556 7/32 17,0 4,4 3,056 BF10
o —_— —
< 6,401 0,203 F10.0635.02.17 B A6Y]: X800 14,5 6,35 1/4 17,0 44 3,454 BF10
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SIMTEK broaching type BF


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6YH
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