ID: 1390 | Edition R25DE

>
Zirkularfrasen // Groove Milling SA? i_
simmill PM > Schneidwerkzeug // Cutting Tool £
9/l Cutting IMIEK E
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H H = H Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Metrisches ISO-Gewindefrasen, Vollprofil = . Ve x
0,02 mm 0,03 mm Seite/Page 671 o=
Frasen von metrischen ISO-Gewinden, Vollprofil. £
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,0 mm. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page =
492,493
HTH ' H Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Thread milling, metric ISO-Thread, full profile a1 .
o
. . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes =
Thread milling of metrlc ISO-threads, full profile. For use ALL (Seite/Page 678), H0G (Seite/Page 682), E
in bores as of minimum bore diameter 7,0 mm. HO7 (Seite/Page 682) iz
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Detail A (20:1) g
Abbildung zeigt / Drawing shows: PM8.MT.075.041.02 M HC @
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a2c 8 Tagesaktuelle Verfiigbarkeit 3 =
R o 06 8 und Preise finden Sié auf [] § =
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M8 75 026 004 022 04  PM7.MT.040.022.02M N6A3  xsoo xs10 G2 X510 xae0 3 06 67 29 PM04.8 =
R e e
M8 75 029 005 024 045 PM7.MT.045.024.02 M A64§ X800 X510 GT42 X510 X400 3 06 67 29 PM04.8 %
- I N S
M8 76 032 005 027 05 PM7.MT.050.027.02 M A647: X800 X510 GT42 X510 X400 3 0,6 6,7 285 PM04.8
e L1 1|
M8 77 039 006 032 06 PM7.MT.060.032.02 M A649I X800 X510 GT42 X510 X400 3 0,65 67 28 PM04.8
o — i ——
M8 78 045 008 038 07 PM7.MT.070.038.02 M h GSB‘ X800 X510 GT42 X510 X400 3 0,65 6,7 275 PM04.8 §
M10 89 049 008 041 075 PM8.MT.075.041.02 M AGSd X800 X510 GT42 X510 X400 3 08 77T 275 PMO04.8 %
M10 90 052 009 043 08 PM8.MT.080.043.02 M 565F: X800 X510 GT42 X510 X400 3 08 77T 275 PM04.8 £
M10 95 065 0411 054 10 PM8.MT.100.054.02 M 66_511 X800 X510 GT42 X510 X400 3 0,9 77 265 PM04.8 @
| Bestellbeispiel / Order example: PM8.MT.100.054.02 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) <
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SimmillPMX

SIMTEK milling tools type PMX


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A643
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A645
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A647
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A649
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A65B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A65D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A65F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A65H

