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é Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning A
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Typ C
X Tragerschaft fir die Innenbearbeitung. Stechtiefen bis 3,0
c mm ohne Einschrankung der Schneidenbreite.
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Toolholder, For Internal Applications, Type C
. - A t (Schraube) // Tightening t
Toolholder for internal applications. Depth of cut up to reugsmoment (Schraibe) / Tightening torque (Sorew)
& 3,0 mm without limitation toward cutting width. 6,0 Nm
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QR-Code  www.simtek.info/cp/484
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A \ tmax TE3.0025.C.00 R /L, TE3.0032.C.00 R/L TE3.0040.C.00 R/L
Bohrungsdurchmesser (@Dmin) Bohrungsdurchmesser (@Dmin)
Bore diameter (dDmin) tmax Bore diameter (@Dmin) tmax
@48,0 mm / 91.8898" 0,0 mm / 0.0000“ @50,0 mm / §1.9685" 0,0 mm / 0.0000“
g 250,0 mm / 91.9685 1,0 mm / 0.0394“ @52,0 mm / @2.0472“ 1,0 mm / 0.0394“
c A ©53,0 mm / 82.0866” 2,0 mm / 0.0787* @70,0 mm / @2.7559" 2,0 mm / 0.0787*
é 2110,0 mm / 94.3307" 3,0 mm / 0.1181" @150,0 mm / @5.9055” 3,0mm/0.1181"
% 20mm Anschlussgewinde G 1/8“
Connection thread G 1/8“
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8 Bitte beachten: Rechter Halter wird mit Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
c linker Platte bestiickt und umgekehrt. Mainly designed for these surfaces
= Please use right hand toolholder with Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
g Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0032.C.00 R left hand insert and vice versa. Also possible depending on insert type
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mm mm mm mm mm mm
25,0 TE3.0025.C.00 R/L R :ASDd L ksm’. 25,0 16,5 23,0 115 150,0 ATKP T20R R TE3L53 L TE3R53
o -
x 254 TE3.1.000.C.00R/L R APT]: L 5E59‘ 254 16,5 254 12,7 150,0 ATKP T20R R TE3L53 L TE3R53
oy RaE
€ 320 TE3.0032.C.O0R/L  RASDRLASDD 320 200 300 150 2000 AT T0R R TE3LS3 L TE3RS3
T
*E 40,0 TE3.0040.C.00R/L R ASDd L ASDF: 40,0 24,0 38,0 19,0 250,0 ATKP T20R R TE3L53 L TE3R53
= s ol
a 31,75 TE3.1.250.C.00 R/L R A5T\l L ASTT: 31,8 20,0 29,8 14,9 200,0 ATKP T20R R TE3L53 L TE3R53
Frr, P
38,1 TE3.1.500.C.00 R/L R QS_T_Z L QELT_)e 40,0 240 36,1 18,0 250,0 ATKP T20R R TE3L53 L TE3R53
g | Bestellbeispiel // Order example: TE3.0040.C.00 R (R = Rechte Ausfihrung // Right hand version)
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Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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SIMtUrnes

SIMTEK small part machining type E3


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE59
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASDF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A5TX

