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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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1 ] Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
o Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0045.11.20 AF R [ Additional information about through coolant supply on page 22
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| Bestellbeispiel // Order example: A06.0045.11.20 AF R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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