ID: 1051 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX ‘5:
SIMTEK small part machining type AX *é
]
AU Sd re he N H artbearbe |tu n g Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) .
)
f Ve a
. o . ) 0,02 mm/U Seite/Page 429 =
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.1C06.06.14.10 YUR GT91 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, GT91 = Schneidstoff // Grade) 2
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