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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX
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simturn DX

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

26, 31, 32, 33, 34, 40, 41, 43, 50,
51, 53, 55, 56, 57, 60, 62, 63, 65,

Boring 66, 67, 68, 69

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
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- Legend

For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm.
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£ Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/1044
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
S 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,0 mm
w 4,0 41 10 005 A04.1804.04.10.05YR/L R AMGI\I L AKSZ xsea XAoa 095 065 045 130 041 R AG4AR L A04L
% 40 41 10 005 A04.1C04.04.10.05YR/L R Aw9d L AXAI_’, xsoe XA.BB 095 065 195 130 01 R AOGACR L AO4CL
£ 40 41 10 04 A04.1804.04.10.10YR/L r AHﬁ L ADKJ, 8 Xseo xao0 095 065 045 130 01 R AMR L A4
(2]
40 41 10 o1 A04.1C04.04.10.10YR/L R AHJ]. L £FJE xioxae 095 065 195 130 01 ° AvoR L Avicl
40 61 10 005 A04.1804.06.10.05YR/L * AHG){ L qu_\z X80 xa00 095 065 045 130 01 R AMR L AL
o 40 61 10 005 A04.1C04.06.10.05YR/L r Awgl-l L AXAd xaae ane 095 065 195 130 01 R AGACR L AO4CL
c g 4,0 6,1 1,0 01 A04.1804.06.10.10YR/L ~r ADN:I. L AASi xsae x4ae 095 065 045 130 04 R AC4AR L A04L
2 3 40 61 10 01 A04.1C04.06.10.10YR/L R AJGF: L AMNz! xso0waoe 095 085 195 130 01 R AdCR L AddcL
7 a 4,0 81 1,0 0,1 A04.1804.08.10.10YR/L R AJHB L AEX§ xsae mee 095 065 045 130 01 R AG4R L A04L
40 81 10 01 A04.1C04.08.10.10YR/L =ANWW . AJEK xsoo xace 095 065 195 130 01 R AMCR L Avdcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,2 mm
5 4,0 51 12 01 A04.1805.04.12.10YR/L R A517| L A519 xaee XABB 11 08 055 130 01 R A04R L AO4L
c 40 51 12 01 A04.1C05.04.12.10YR/L AWBA L sza Xooxoe 11 08 195 130 01 R AdGR L Ao
E 40 714 12 o1 A04.1805.07.12.10YR/L R Aszn L A523 xsoe moe 11 08 055 430 01 R AR L A04L
B 40 71 12 01 A04.1C05.07.12.10YR/L ® Awad LAW3B xseace 11 08 195 130 04 R AMoR L Ao
40 91 1,2 01 A04.1805.09.12.10YR/L ~r ASZK L 5525 xsae x4ae 11 08 055 130 01 R A04R L A04L
40 91 12 o4 A04.1C05.09.12.10YR/L < AW3R.AW3D xseoxace 11 08 195 130 0L R AMCR L Avdcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,4 mm
40 6,1 14 01 A04.1806.06.14.10YR/L r A52Q L A52N xsae x4ae 125 09 06 130 015 R A04R L AO4L
8 40 61 14 01 A04.1C06.06.14.10YR/L R AW3d L Awsﬁ Xsoox0 125 09 195 130 045 R AdcR L Aol
= 40 102 14 01 A04.1806.10.14.10YR/L r A52\4 L A52T| X800 xa00 1,25 09 06 130 0415 R A04R L AO4L

40 102 14 o1 A04.1C06.10.14.10YR/L = AW3J . AW3H xeo0 wace 1,25 09 195 130 015 R ANCR L AicL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1804.04.10.10 YR X800 (R = Rechte Ausfihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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