ID: 400 | Edition R21DE

Zirkularfrasen // Groove Milling ¥ ¥
% simmill PX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmmlll PX
= SIMTEK milling tools type PX
€
=
[}

. . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Frasen von Vollradiusnuten fzm hmax Ve
0,02 mm 0,03 mm Seite/Page 638
g Nutfrdsen runder Nutformen. Passende Kiemmhalter auf Seite / Suitable toolhold
o . assende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
= Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 12,0 mm. 485, 486, 487, 488, 489
IE . A Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
? Full Radius Groove Milling 265
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Full radius groove milling. ALL (Seite/Page 645), HO1 (Seite/Page 646)

~ For use in bores as of minimum bore diameter 12,0 mm. E E Legende
H 650
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E Fraserschaft
@ Shank face lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit dhnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: P12.0011.22 V
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= 05 10 120 P12.0005.10 V A6WH Xse0 G2 2,5 35 117 3 PD06.0
= rra I
€ 0,75 15 12,0 P12.0007.15V AW X800 GI42 2,5 35 11,7 3 PD06.0
o ) Y
£ 0787 1575 120 P12.0031.62V A3YN X860 G2 25 35 117 3 PD06.0
- —
10 2,0 12,0 P12.0010.20V AW X800 G42 25 35 11,7 3 PD06.0
- — — —
ALl 2,2 12,0 P12.0011.22V ECZI-i X800 GI42 25 35 117 3 PD06.0
o ——
1,194 2,388 12,0 P12.0047.94V ABC]: X800 GT42 25 35 11,7 3 PD06.0
o .
X 15 30 120 P12.0015.30V ABIWC X800 G2 25 35 11,7 3 PD06.0
E | Bestellbeispiel // Order example: P12.0011.22 V X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6WH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6WK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A3YN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6WN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC2H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A3C1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6WQ

