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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn H2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Einstechen und Profildrehen in Leichtmetallen

CNC-Konturdrehen mit spezieller Geometrie für 
die Bearbeitung von Leichtmetallen.

Grooving and Profiling in light alloys

CNC profiling with special geometry for applications in light alloys.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.400.020 NC
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Illustration zeigt beispielhafte Anwendungsmöglichkeit mit ähnlichem Werkzeug. 
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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Empfohlene 
Schneidstoffe
Tagesaktuelle Verfügbarkeit 
und Preise finden Sie auf 
www.simtek.com/webcode

Recommended 
cutting grades
You can find current 
availability and prices on  
www.simtek.com/webcode
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  ▼ R = 0,05 mm

1,5 0,05 TH2.150.005 NC AWMC X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 1,15 TH2.15

2,0 0,05 TH2.200.005 NC AZDH X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 1,6 TH2.20

2,5 0,05 TH2.250.005 NC AZDJ X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 2,1 TH2.25

3,0 0,05 TH2.300.005 NC AZDK X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 2,65 TH2.30

  ▼ R = 0,2 mm

1,5 0,2 TH2.150.020 NC AZDM X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 1,15 TH2.15

2,0 0,2 TH2.200.020 NC A2HW X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 1,6 TH2.20

2,5 0,2 TH2.250.020 NC AZDP X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 2,1 TH2.25

3,0 0,2 TH2.300.020 NC AZDQ X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 2,65 TH2.30

3,5 0,2 TH2.350.020 NC AZDS X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 2,65 TH2.30

4,0 0,2 TH2.400.020 NC AZDT X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 3,5 TH2.40

  ▼ R = 0,4 mm

4,0 0,4 TH2.400.040 NC AZDW X808 X408
X608 HX79 X508 X408 5,5 3,5 TH2.40

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TH2.400.040 NC X808 (X808 = Schneidstoff // Grade)
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  |  Edition R25 DE

SIMTEK small part machining type H2
H2

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWMC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2HW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZDW

