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; Zirkularfrasen // Groove Milling SA?
£ simmill H2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool
E g/l Cuting IMIEK
2]
= Nut-, Trenn- und Schlitzfrasen
o
E Zweischneidige Wendeschneidplatten zum Nut-, Trenn-
5 und Schlitzfrasen ab Schneidenbreite 1,5 mm.
> G I'OOVG an d S | Ot m | | | | ﬂ g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
; 637
E Two-edged indexable cutting inserts for general groove milling Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
® and slot milling with cutting edge widths as of 1,5 mm. ALL (Seite/Page 678), HO1 (Seite/Page 679)
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@ Abbildung zeigt / Drawing shows: MH2.400.020 GG
I
é Empfohlene
= § Schneidstoffe
é 8 Tagesaktuelle Verfiigbarkeit 3
] und Preise finden Sie auf (]
£ 5 E3 www.simtek.com/webcode =k}
@ £E3 () 5 Recommended 8 §
£ 2 B cutting grades § 3
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o w001 R *t_‘ g ) g evv?wa.sim ek.co’r)n/webcode h S g g
E mm mm SE ;g .N Ml-- [0} mm mm o=
'F__E ¥ R=0,05mm o _ o
% 15 0,05 MH2.150.005 GG 'A_Z_[l_ X860 X500 GT42 X500 X400 55 1,15 MH2.15
20 0,05 MH2.200.005 GG A2DN  xs00 xsee Graz xs00 xaee 55 16 MH2.20
- i e ol ey
25 0,05 MH2.250.005 GG ﬁg_D'ﬁ X800 X500 GT42 X500 X400 55 21 MH2.25
g 30 005 MH2.300.005 GG A2DQ  xse0 xs00 Gra2 xse0 Xa00 55 26 MH2.30
= VR=0,2mm o
g 15 0.2 MH2.150.020 GG g;oj Y800 X500 GTa2 X500 X400 55 1,15 MH2.15
2 1,57 0,2 MH2.157.020 GG Agl!_[]' X800 X500 GT42 X500 X400 b5 1,15 MH2.15
20 0,2 MH2.200.020 GG RE_Q_T: X800 X500 GT42 X500 X400 55 1,6 MH2.20
> 2,39 02 MH2.239.020 GG AGNR e oo oz o0 w0 55 16 MH2.20
E 25 0,2 MH2.250.020 GG !-_\g_[l_ X800 X500 GT42 X500 X400 55 21 MH2.25
= 30 0,2 MH2.300.020 GG A2D X600 X500 GI42 X560 X400 55 26 MH2.30
- i e ol e
% 3,18 0,2 MH2.318.020 GG ﬁgl\!rl-l X800 X500 GT42 X500 X400 55 2,6 MH2.30
35 0,2 MH2.350.020 GG ﬁZ_Q_N Y800 X500 GT42 X500 X400 55 26 MH2.30
” 40 0.2 MH2.400.020 GG A2DY,  xseo xsoo Gra2 X500 Xa0 55 35 MH2.40
jair s e e —
(_3 4,75 0,2 MH2.475.020 GG :-_\gl\ﬂd X800 X500 GT42 X500 X400 55 3,5 MH2.40
E 50 02 MH2.500.020 GG A2DY,  xeoo0 xs00 craz x500 xa00 55 35 MH2.40
kS ¥ R=0,4mm - . [
@ 30 04 MH2.300.040 GG Iﬁg_D'Z‘ X800 X500 GT42 X500 X400 55 26 MH2.30
35 04 MH2.350.040 GG A204 Y800 X500 GT42 X500 X400 55 26 MH2.30
40 04 MH2.400.040 GG A2D] X800 X500 GT42 X500 X400 55 35 MH2.40
. 50 04 MH2.500.040 GG B2DA  xeeo xso0 Gz x500 wao0 55 35 MH2.40
()
E | Bestellbeispiel // Order example: MH2.300.020 GG X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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SIMTEK milling tools type H2
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