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€ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 3,7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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S = uﬂ“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 36
E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.30.42.05 Y R/L [ Additional information about through coolant supply on page 36
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
C -- - —— R —
5 40 102 37 0415 [l A04.1817.10.37.15YR/L RAHD4 L AMYK xseo 3428 oco xs00 xee0 345 305 17 130 02 R AMR L AcaL
) parar) X600 T T
£ 40 102 37 045 A04.1C17.10.37.A5YR/L R ANJR L ANZP xa0 428 oxro xooo xao0 345 305 1,95 130 02 R AGMCR L AodcL
L2 7251 777 xee0 707 07
40 152 37 015 [ A04.1817.1537.15YR/L < AMQN L ABA7 xeo0 3428 oo xso0 xace 3,45 305 17 180 02 R AR L AaL
oy e | 252 X600 S B
40 152 37 015 A04.1C17.15.3745YR/L R AHBD L APYD xe0 422 o xso0 aco 3,45 305 1,95 180 02 R AMCR L AOACL
o 40 203 37 005 [l A04.1817.20.37.05YR/L r Egui L 591\2 so0 A% Garo ysoo yace 3,45 305 17 230 02 R AR L AAL
Fxr L T Xeeo E 0T
_E 40 203 37 005 A04.1C17.20.37.05 YR/L  » AWSU L AXAN xs00 422 o0 xse0 xac0 3,45 305 1,95 230 02 R AOCR L Ad4cL
P Faa) o X600 7F O
== 40 203 37 015 [l A04.1817.20.37.15YR/L R AKNZ | AHOY, xa0 1428 ocs xse0 xae 345 305 17 230 02 R AMR L A%4L
=& - ey —_—
EQ 40 203 37 015 A04.1C17.20.37.A5YR/L R AB5S L AFAA xa0 428 oxra w00 xaoe 3,45 305 195 230 02 R AGMCR L AodcL
- Py SE—
40 254 37 o1 [ A04.1817.25.37.10YR/L *AASM L ADKH xseo 3322 oco w00 xao0 345 305 17 280 02 R AMR L %L
P ey . X000 T TP
40 254 37 04 A04.1C17.2537.10 YR/L R ANNS t AEFI xso 3328 oo xse0 xaee 345 305 1,95 280 02 R AGCR L A0dCL
- - Ty — —
. 40 305 37 o4 A04.1C17.30.37.10 YR R2AR  xeoo 48 oo xeoo xaeo 345 305 195 330 02 AO4CR
o
c Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
:§ Related Items can be found on the following page as well!
£
(7]
| Bestellbeispiel // Order example: A04.1817.10.37.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMYK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHBD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEFW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AE

