ID: 1064 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Einstechen und Profildrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm.

Grooving and Profiling

For use in bores as of minimum bore diameter 16,0 mm.

tmax Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face

Abbildung zeigt / Drawing shows: D14.0200.02 N R
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 16,0 mm

0,787 0,2 D16.0078.02 NR/L

1,575 0,2 D16.0157.02 NR/L

1,575 04 D16.0157.04 NR/L

2,0 0,2 D16.0200.02 NR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 17,0 mm
15 0,2 D14.0150.02.17 NR/L
2,0 0,2 D14.0200.02.17 NR/L

2,388 0,2 D14.0238.02.17 NR
25 0,2 D14.0250.02.17 NR/L
3,0 0,2 D14.0300.02.17 NR/L

3175 0,2 D14.0318.02.17 NR

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 18,0 mm
2,0 0,2 D18.0200.02.18 NR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 20,0 mm
1,5 0,2 D18.0150.02.20 NR/L
2,0 0,2 D18.0200.02.20 NR/L
25 0,2 D18.0250.02.20 NR/L
3,0 0,2 D18.0300.02.20 NR/L
3,175 0,2 D18.0318.02.20 NR/L
4,0 0,2 D18.0400.02.20 NR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 22,0 mm
15 0,2 D18.0150.02.22 NR/L
2,0 0,2 D18.0200.02.22 NR/L
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sSimturnDX

SIMTEK small part machining type DX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
158, 159, 160, 161, 163, 164
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Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1064

Exemplarische Anwendung
Exemplary application

S

mm

54
54
54
54

52
52
52
52
52
52

56

56
56
56
56
56
56

56
56

Connectcode
www.simtek.com/ccode

tmax
mm
4,3 D16
43 D16
43 D16
43 D16
6,5 D14
6,5 D14
6,5 D14
6,5 D14
6,5 D14
6,5 D14
6,0 D18
8,0 D18
8,0 D18
8,0 D18
8,0 D18
8,0 D18
8,0 D18
10,0 D18
10,0 D18

| Bestellbeispiel // Order example: D16.0200.02 NR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX

simturn

simturn OA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAAG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANS3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK9T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD49
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACMW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACMC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHDV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANM7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKT0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF42
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACCZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A6HZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADHU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFYV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4GN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVSQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVSS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAX4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN0H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACXQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAWK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVVX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVVY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVV6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVV7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVV8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVV9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVWB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1BK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1BJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1BN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1BM

