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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn K2.G > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn K2
SIMTEK small part machining type K2

Einstechen und Langsdrehen

Zwei auf der Drehmitte liegende Schneiden sorgen dank
geschliffener Schneidengeometrie fir hdchste Prazision
beim Einstechen und Langsdrehen mit einem Werkzeug.
Optimale Spanabfuhr flihrt zu hoher Oberflachengute.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Grooving and turning

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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The ground geometry of two cutting egdes, that are directly on the rotation

centre, ensure highest precision for grooving and turning applications % E E D tZSiEge

with one tool. Optimum chip removal leads to high surface quality. Scan Oder besuchen Sie f Or Vit
QR Code  www.simtek.info/cp/1272
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10 - TK2.6.R100.000 YP R 'IL_\:_L_ZLd X808 X468 2,5 25 38 TK2.G.R.04
10 005 TK2.G.R100.005YPR A14H  xeeswes 25 25 38 TK2.G.RO4
Yw=15mm
15 005 TK2.G.R150.005 YPR :/:\14;_ 3 xeesxses 375 25 38 TK2.6.R.04
1,5 01 TK2.G.R150.010 YP R 614_|d X808 X408 3,75 25 38 TK2.G.R.04
Yw=20mm
20 0,05 TK2.G.R200.005 YP R 'el J_I"i X808 X408 45 25 38 TK2.G.R.04
20 01 TK2.G.R200.010 YP R 'A_1._4‘-_ X808 X408 4,5 25 38 TK2.G.R.04
20 0,2 TK2.G.R200.020 YP R Al4 ' X808 X408 45 25 38 TK2.G.R.04

| Bestellbeispiel // Order example: TK2.G.R200.020 YP R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)

simturn PX simturn DX simturn AX

simturn H2
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4
Decolletage

simturn OA
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