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s Fréasen von Whitworth-Rohrgewinden, Vollprofil mit sechs 0,02mm 0,03 mm Seite/Page 638
= Schneiden und Werkzeug-Schneidkreis ab 9,7 mm.
g Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Whitworth Pipe Thread Milling, full profile 485, 486, 487, 488, 489

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (Seite/Page 645), HO3 (Seite/Page 647), HO5

Whitworth pipe thread milling, full profile with six (Seite/Page 648)
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0 Shank face
zeigt beispi ifte Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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| Bestellbeispiel // Order example: P06.0813.19.12 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0Y9
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