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@ 10 0,2 TF3.01.0100.020 NSR/L  r :A_]l._@z L :6_]'__%_7: X808 X408 535 5,0 R TF3.R.01.00 L TF3.L.01.00

15 0,2 TF3.01.0150.020NSR/L R :gg_gg' L '.4_\9_63_5' X800 X400 55 50 R TF3.R.01.00 L TF3.L.01.00

2,0 0,2 TF3.01.0200.020 NSR/L  ~* :59_(2_!\1 L .A-Q-G.-P: X800 X400 55 5,0 R TF3.R.01.00 L TF3..01.00

25 0,2 TF3.01.0250.020 NSR/L R 60_6_&' L ee_6_|"| X800 X400 55 50 R TF3.R.01.00 L TF3..01.00

| Bestellbeispiel // Order example: TF3.01.0100.020 NSR X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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