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Zirkularfrasen // Groove Milling » I
simmill SX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmmlll SX
SIMTEK milling tools type SX

Frasen VOH SChwa|beﬂSC hwanzn Uteﬂ Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
fzm hmax Vc_
Schneidkreisdurchmesser ab 15,7 mm mit 6 Schneiden. 0:02imin 0:03Imin Seite/Page 638

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

Dovetail milling 508, 509, 510, 511,512
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tool diameter of 15,7 mm with 6 cutting edges. ALL (Seite/Page 645)
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
— QR-Code  www.simtek.info/cp/1386
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| Bestellbeispiel // Order example: $06.ST25.020.16 Y X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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