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Zirkularfrasen // Groove Milling ¥ ¥
simmill VX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmmlll\/><
SIMTEK milling tools type VX

simmill AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
fzm hmax Ve

Stirn— Und Planfrésen 0,04 mm 0,05 mm Seite/Page 638

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

Schneidkreisdurchmesser ab 19,7 mm mit 6 Schneiden. 556, 557, 558, 559, 560, 561, 562, 563, 564

simmill PMX

A Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Face Milling ant
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tool diameter of 19,7 mm with 6 cutting edges. ALL (Seite/Page 645)
E E Legende 650
171 Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/412

simmill PX

ez B

simmill SX

il
.y

» VO6.PL... VO6.ST...

simmill UX

S
‘tmax
/
XN
h—

Fraserschaft
Shank face tmax

s
E
£
(2}

Abbildung zeigt / Drawing shows: V06.PL50.020.28 Y
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50 02 20,0 V06.PL50.020.20 Y via X800 G2 6,2 197 6 VD11.3|VD115[VD120 =
5,0 02 280 V06.PL50.020.28 Y AGFH X800 G2 62 277 6 VD127|VD135[VD140 =
40 0,2 220 V06.5T40.020.22 Y 59_3_' Xee0 G2 62 21,7 6 ps t=nlitee =
| Bestellbeispiel // Order example: V06.PL50.020.28 Y X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVJ0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGFH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A03F

