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ID: 1227 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen mit spezieller Spanflache

Mit optimierter Spanbildung durch spezielle, runde Spanflache
und Spannut. Zentrierte Ausfuhrung flr optimierte Kihlung und
Spitzenhéhe in Verbindung mit passendem Halter. Geeignet ab
Bohrungsdurchmesser 4,2 mm.

Boring with special chip former

Special chipformer and chip flute for improved chip control. Centered
edition with improved coolant supply and cutting edge positioning.
For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm.

sSimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 429

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
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Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1227

ion zeigt
Image shows exemplary application possibility with similar tool.

te Anwendungsmao it mit &hnlichem Werkzeug.

Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

[ Additional information about through coolant supply on page 22
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm .
40 305 42 008 A04.1H20.30.42.07 YSR ALCY  xseo xaeo
40 305 42 005 A04.5H20.30.42.05YSR A1CA  xsee xaee
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm . R
50 406 52 008 A05.1H25.40.52.07 YSR ALCH  xeeo xaco
50 406 52 005 A05.5H25.40.52.05 YS R ALC4  xso0 xa00
50 152 52 005 A05.8H25.15.52.05 YSR 026 xso0 xa00
50 203 52 005 A05.8H25.20.52.05 YSR g\ﬁc'u X800 X400
50 203 52 01 A05.8H25.20.52.10 YSR AZXY, X800 xa00
50 305 52 04 A05.8H25.30.52.10 YSR AZXZ X800 X400
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm . R
60 457 62 005 A06.5H30.45.62.05YSR ALCE  xeoo xaco
60 152 62 015 A06.8H30.15.62.15YS R A0 00 xa00
60 203 62 015 A06.8H30.20.62.15YSR AX2 X800 X400
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm .
70 558 72 008 A07.1H35.55.72.07 YSR Al DA X800 xa00
70 558 72 005 A07.5H35.55.72.05YS R AIDG  xseo X400

Connectcode
www.simtek.com/ccode

- a ap d f LH

mm mm mm mm mm
8° 395 021 355 195 380 AO4.R
50° 395 021 355 195 38,0 AO4.R
8° 495 026 455 245 480 AO5.R
50° 495 026 455 245 480 AO5.R
32 495 026 4,7 245 230 AO5.R
3° 495 026 47 245 280 AO5.R
3° 495 026 47 245 280 AO5.R
3° 495 026 47 245 380 AO5.R
50° 595 031 55 295 530 AO6.R
32 595 031 57 29 230 AO6.R
3° 595 031 57 295 280 AO6.R
8° 695 036 65 345 630 AO7.R
50° 695 036 65 345 630 AO7.R

| Bestellbeispiel // Order example: A05.8H25.20.52.05 YS R X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1CY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A020
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A022
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX22
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1DA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1DC

