
K1242 ID: 1242

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn K2.G > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Längsdrehen, mit Spantreppe Typ „E“

Typ „E“ Spantreppe, für optimale Leistung und Spanbildung.

Turning, Cutting Edge Design „E“

Cutting Edge Design „E“, for high performance and chip control.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Vc
Seite/Page 442

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

284, 285, 287

SP
HM R

Legende
Legend 301

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1242

Abbildung zeigt / Drawing shows: TK2.G.008.10.020 YE R
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Spitzenhöhenversatz aufgrund der speziellen Spantreppe.
Adjusted cutting edge center height due to special chip former.!
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Empfohlene 
Schneidstoffe
Tagesaktuelle Verfügbarkeit 
und Preise finden Sie auf 
www.simtek.com/webcode

Recommended 
cutting grades
You can find current 
availability and prices on  
www.simtek.com/webcode
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  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.008.10.005 YER/L

8° 0,05 TK2.G.008.10.005 YER/L R BEE6 L BEE4 X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04 new

  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.008.10.010 YER/L

8° 0,1 TK2.G.008.10.010 YER/L R BEE2 L BEE0 X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04 new

  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.008.10.020 YER/L

8° 0,2 TK2.G.008.10.020 YER/L R A01Z L A01Y X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04

  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.030.10.005 YER/L

30° 0,05 TK2.G.030.10.005 YER/L R BEFA L BEE8 X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04 new

  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.030.10.010 YER/L

30° 0,1 TK2.G.030.10.010 YER/L R BEFE L BEFC X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04 new

  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.030.10.020 YER/L

30° 0,2 TK2.G.030.10.020 YER/L R A01W L A01X X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04

  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.050.10.005 YER/L

50° 0,05 TK2.G.050.10.005 YER/L R BEFJ L BEFG X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04 new

  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.050.10.010 YER/L

50° 0,1 TK2.G.050.10.010 YER/L R BEFP L BEFM X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04 new

  ▼ Artikelnummer // Part number = TK2.G.050.10.020 YER/L

50° 0,2 TK2.G.050.10.020 YER/L R A01V L A01U X808 X408
X608 HX79 X508 X408 3,7 3,6 6,0 R TK2.G.R.04 L TK2.G.L.04

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: TK2.G.008.10.010 YER X808 (R = Rechte Ausführung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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  |  Edition R25 DE

SIMTEK small part machining type K2
K2

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEE2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEE0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A01Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A01Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEFA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEE8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEFE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEFC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A01W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A01X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEFP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEFM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A01V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A01U

