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| Stirnseite-Klemmhalter zeigt te Anwendur mit &hnlichem Werkzeug.
Toolholder face Image shows exemplary application possibility with similar tool.
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: TC4.008.10.010 YE R
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% | Bestellbeispiel // Order example: TC4.050.10.010 YE R X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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