FRASEN CoroMill® 331

CoroMill® 331

Universeller-Scheibenfraser

S Fiir héchste Zerspanungsraten beim
=§ Prazisionsnutenfrasen
E
Durchmesser 80 - 315 mm (3,150 - 12,000 Zoll)
Eckfrasen Dreiseitig schneidend
i ar<114,5 mm
o] | (4,311 Zoll) \
+ ({3
s L \\
s i
ap 10,6 mm v ap=6-26,5mm
- 6,417 Zol) H (0,236 - 1,043 Zoll)
[
Doppel-zweiseitig .’ J
schneidend, Tailor- ! ./ Dreiseitig schneidend mit
// festen Plattensitzen
v T ar<34,0mm
14,5 mm | | (0,850 Zoll
) 1 Zol) i e ( )
g Breiter | . T
“’2 Einstellbereich
<
ap=27,2 - 33,8 mm ap=6-10mm
G (1,071 - 1,331 Zoll) (5,250 - 0,500 Zoll)
\
. 1S0-Anwen- Geometrien:
£ dungsbereiche:
4
- EmK f
[} 7 mm
=
[N][s][H]
J 0,03mm 0,40 mm

Mittlere Bearbeitung (0,002 Zoll) (0,016 Zoll)

[N][s]

Werkzeugoptionen speziell entwickelt entsprechend
den Kundenanforderungen. Fir Information Gber
unser Tailor-Made-Programm, siehe Seite J3

b 138

Allgemeine Informationen



CoroMill® 331 FRASEN
Wendeschneidplatten fiir CoroMill® 331
Nur finf Plattengréf3en notig
Ein umfassendes Programm an Standard- und TailorMade Wendeschneidplatten zur Herstellung von Nuten
aller Art - ebenso wie Eckfrasen, Anspiegelungen und Aufbohren durch Spiralinterpolation.
Grofle und Min. - Max. Nutenbreite
s @ © [©
Grofe 04 05 08 1 14
Nutenbreite (ap)
Min. Breite, mm, Zoll 236 315 591 -807
6.0 8.0 15.0 20.5
Fraserbreiten, mm/Zoll = — =
— i
CMap=.236-.315  6.0- 8.0 =) {0 i
DMag = .315-.394 8.0-10.0
EMap = .394- 472 10.0-12.0 -CM -DM -KM -QM
KMap, = .591-.689 15.0-17.5
QMap = .807-.925 20.5-23.5
Max. Breite, mm, Zoll 315 394 AT72 689 925
8.0 10.0 12.0 17.5 23.5
m @ g GO ”“
Min. Breite, mm, Zoll 315 -394 472 -689 -925
8.0 10.0 12.0 17.5 23.5
Fraserbreiten, mm/Zoll
-FM -LM -RM
FM a, = 472 - 591 12.0-15.0
LM a, = 689 - .BO7 17.5-20.5 |§ﬂﬁ§| | Eiliiil
RMap = 925- 1043  235-265 [Oo] [©DO] [O[O]
Max. Breite, mm, Zoll -591 -807 1.043
15.0 20.5 26.5
Grofe und verfliigbare Radien
- Leichtschnitt-Radiuswendeplatten in H-Toleranz
fUr die meisten WerkstUckstoffe
M3 A R334
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Andere Radien al o || [ | (e | | | (o | (o e |
naere Radien als v, i -
kundenspezifische 14 [‘: r‘: r‘] r.":_ r“ :-:
Option lieferbar —_— S
Empfehlungen zum Vollnutenfrasen mit runden Wendeschneidplatten

(iC)

Achtung!

Max. radiale Schnitttiefe (a;) = 1/2iC

Die Kontaktlange der Schneidkante betragt 180°.

Max. axiale Schnittbreite (ap) = PlattengroBe

ic

T

¥
¥
Hinweis: Scheitelpunkt
von 0,02 mm (0,0008
Zoll)

SANDVIK

Max. Nuttiefe (ae) > GroBe (iC)

Beim Erstellen von Nuten tiefer als iC wird die

Verstellung aller Kassetten von 0,5 mm
(0,020 Zoll) nach auRen (“Zick-Zack”-
Anordnung) empfohlen. Die Nut wird um
0,5+0,5 mm (0,020+0,020 Zoll) erweitert,

aber die Kontaktlange fur jede

Wendeschneidplatte auf 90° reduziert.
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Frasen

m

Bohren

-

Aufbohren

()

— Werkzeugsysteme
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