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FRÄSEN CoroMill® 331          

Mittlere Bearbeitung

®

Eckfräsen

ar ≤ 114,5 mm 
(4,311 Zoll)

ap 10,6 mm 
(0,417 Zoll)

Doppel-zweiseitig 
schneidend, Tailor-

Made

ar ≤ 114,5 mm 
(4,311 Zoll)

ap = 27,2 - 33,8 mm 
(1,071 - 1,331 Zoll)

ISO - Anwen-
dungsbereiche:

Breiter 
Einstellbereich

Geometrien:

Dreiseitig schneidend

ar ≤ 114,5 mm 
(4,311 Zoll)

ap = 6 - 26,5 mm 
(0,236 - 1,043 Zoll)

Dreiseitig schneidend mit 
festen Plattensitzen

ar ≤ 34,0 mm 
(0,850 Zoll)

ap = 6 - 10 mm 
(0,250 - 0,500 Zoll)

0,03 mm
(0,002 Zoll)

0,40 mm
(0,016 Zoll)

Werkzeugoptionen speziell entwickelt entsprechend 
den Kundenanforderungen. Für Information über 
unser Tailor-Made-Programm, siehe Seite J3
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CoroMill® 331 FRÄSEN

®

Größe

Max. Breite, mm, Zoll

Min. Breite, mm, Zoll

Fräserbreiten, mm/Zoll

Fräserbreiten, mm/Zoll

Nutenbreite (ap)

Max. axiale Schnittbreite (ap) = Plattengröße 
(iC)

Max. radiale Schnitttiefe (ae) = 1/2 iC

Achtung!
Die Kontaktlänge der Schneidkante beträgt 180°.

Hinweis: Scheitelpunkt 
von 0,02 mm (0,0008 
Zoll)

Beim Erstellen von Nuten tiefer als iC wird die
Verstellung aller Kassetten von 0,5 mm 
(0,020 Zoll) nach außen (“Zick-Zack”-
Anordnung) empfohlen. Die Nut wird um 
0,5+0,5 mm (0,020+0,020 Zoll) erweitert, 
aber die Kontaktlänge für jede 
Wendeschneidplatte auf 90° reduziert.

Max. Nuttiefe (ae) > Größe (iC)

Andere Radien als 
kundenspezifische 
Option lieferbar

Min. Breite, mm, Zoll

Max. Breite, mm, Zoll

Leichtschnitt-Radiuswendeplatten in H-Toleranz 
für die meisten Werkstückstoffe

Größe

r
ε
 mm

r
ε
 Zoll


