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198545 MREMUS
BBN6L _ A.nwendungen .
geharteter Stahl mit stark unterbrochenem Schnitt
=
Werkstoff Bearbeitung - Insatzdaten Anwendung
V (m/min ap mm | f mm/U* BBNG1
gehartteter Stahl HRC 45-65, Vordrehen 80 - 130 05-20|01-04
Werkzeug- und Einsatzstahle,
voll- und leicht unterbrochener Fertigdrehen 80 - 180 0,1-0,5(0,03-0,2 O
Schnitt, (hohe Wirtschaftlichkeit
auch ohne KSM) Frasen 200 - 600 0,05-0,3 | 0,03-0,2
gehértteter Stahl HRC 45-65, Vordrehen 70-120 05-20101-04 X
Werkzeug- und Einsatzstéhle ,
oy Fertigdrehen 70 - 150 0,1-0,5(0,03-0,2

stark unterbrochener Schnitt, '9 X
(mdglichst ohne KSM) Frasen 200-600 | 0,05-0,3 | 0,03-0,2

* Vorschubwerte beim Frdsen = mm/Zahn

besonders geeignet X

bedingt geeignet O




