178715 |MREMUS®

Fraser -@ mm U/min
4,00 0,008 - 0,015
6,00 0,010 - 0,020
8,00 0,015 - 0,030
10,00 0,025 - 0,040
12,00 0,035 - 0,050
16,00 0,045 - 0,065
20,00 0,060 - 0,075
Werkstoffbezeichnung Festigkeit/Harte Vc (m/min)
N/mm?2

Rostfrei Stahle
-geschwefelt <900 8
-austenitisch <1100
-martensitisch <1500

Titan und Titan-Legierungen

Sonderlegierung




Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wéahrend der
Bearbeitung ermittelt werden.




