verretort Festia- Ve G 1256 726 G 16x8 726 0180 76 0 21x9_7=6 25x11_76 ' 28x12_2=6 Ve 0 32x14_2=6
g:‘,:: Werkstoffbezeichnung  |keit [m/min] 1 n (max) v (max) 1 n (max) v (max) 1 n (max) v (max) 1 n (max) v (max) 1 n (max) vf (max) f n (max) vf (max) [m/min] 1, n (max) f (max)
Start max Imm/z] [fminl _ (mm/mind | immz] Dminl _ (mmimind | immiz) fminl _ (mmjmint | i [minl  (mmjmint | i [minl _ (mm/mint | iy [/minl _[mm/min] Start Imm [minl __[mm/min]
allq. Baustahle 105 2 033 267 529 033 2088 035 1857 390 1501 382 337 321 4 322 .035 34 77
allg. Baustahle 105 033 267 529 033 2088 035 1857 390 1501 382 337 321 7] 322 .035 34
105 033 267 529 033 2088 035 1857 390 150 382 337 321 7] 322 .035 34
100 033 541 504 033 1089 035 768 371 151 364 2713 305 7 307 035
unled. 100 033 541 504 033 1089 035 768 371 151 364 273 305 7 307 .035
unleq. 100 12 033 541 504 033 1089 035 768 371 X 15 364 X 273 305 1137 307 .035
unlea. % 100 030 419 435 030 1890 032 680 322 .03 319 .03 209 268 1080 272 .032
leq. %5 100 030 419 435 030 1890 032 680 322 037 319 .037 209 268 1080 272 .032
lea. 1000 - 1200 %5 100 028 419 406 028 1890 030 1680 302 035 302 .035 209 1080 259 .030
unleg.Einsatzst. <750 %0 % 033 2207 0331790 7] 035 1501 334 040 327 040 146 1023 276 035 696
leq_Einsatzst. <1000 ) %5 030 2202 030 1790 302 032 1501 305 037 303 .037 146 1023 257 032 696
leq_Einsatzst. > 1000 80 ) 028 2037 028 1501 267 030 1415 255 035 254 0351018 909 218 030 646
Nitrierstahle <1000 ) %5 030 2007 030 1790 322 032 1501 305 037 303 .037 1146 1023 257 032 696
Nitrierstahle > 1000 80 %0 028 2037 028 1501 267 030 1415 255 035 254 0351018 909 218 030 646
W <850 80 %0 030 2037 366 030 1501 286 032 1415 2712 037 269 .037 1018 226 909 229 032 646
80 %0 028 2037 342 028 1501 267 030 1415 255 035 254 0351018 214 909 218 030 646
[Werkzeugstahle - - - - - - . 5 5
[Schnellarbeitsst. - - 5 . . -
aehartete Stahle - - 5 . . -
aehartete Stahle - - 5 . . -
aehartete Stahle - - 5 . . -
Konstr.-St. 1350 - - - - B N
Konstr.-St. 1800 - - - - B N
1500 - - - - B N
rostir. St <700 - - 5 5 . -
ros! <700 - - 5 5 . -
rostir. <850 - - 5 5 . -
rostfr. St. -martensitisch _|< 1100 - - - - B N
nderlegierungen 1200 - - B N
Gusseisen (GG) < 180 HB. - - B N
Gusseisen (GG) > 180 HB. - - B N
GuReisen (GGG, GT) > 180 HB. - - B N
GuReisen (GGG. GT) > 260 HB. - - B N
Titan, Titanleaierungen 50 - - B N
. Titan, Titanleaierungen 850 - 1200 - - B N
170 Alu-lea|<5a0 - - : 5
171 Alu- Gusslea. <10%Si__|<600 - - : 5
172 Alu-Gusslea >10%Si _|< 600 - - : 5
180 Ma-Lea < 280 - - : 5
190 Kunfer < 400 - - : 5
19.1 IMessmu kurzspanend _|< 600 - - : 5
190 Messing <600 - - : 5
19.3 Bronze, < 600 - - B N
650 - 850 - - : 5

< 850
. langspanend 850 - 1200

Wichtiaer Hinweis

Die Werte der Drehzahl n und der

Vi aelten fur den

Der Kiihimitteldruck sollte mindestens 25 bar betraaen

Bis zum vollen Einariff des Fraser mi

50% des Vorschubes fanren.




