
Festig- Ø 10,5x2  z= 6,0 Ø 10,5x3  z= 6,0 Ø 13,5x2   z= 8,0 Ø 13,5x3   z= 8,0 Ø 13,5x4   z= 8,0 Ø 16,5x3   z= 10,0 Ø 16,5x4   z= 10,0 Ø 19,5x3   z= 10,0 Ø 19,5x4   z= 10,0 Ø 22,5x4   z= 10,0 Ø 25,5x5   z= 10,0 Ø 28,5x5   z= 10,0 Ø 32,5x5  z= 10,0 Ø 38,5x10   z= 10,0 Ø 45,5x10  z= 10,0

keit fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max) fz  n  (max) vf (max)

[N/mm²] min. Start max. [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min] [mm/Z] [1/min] [mm/min]
1.0 allg. Baustähle < 500 68 84 96 0,033 2548 504 0,033 2548 504 0,035 1982 555 0,040 1982 634 0,040 1982 634 0,040 1621 649 0,040 1621 649 0,040 1372 549 0,040 1372 549 0,040 1189 476 0,040 1049 420 0,040 939 375 0,040 823 329 0,040 695 278 0,040 588 235
1.1 allg. Baustähle 500 - 850 68 84 96 0,033 2548 504 0,033 2548 504 0,035 1982 555 0,040 1982 634 0,040 1982 634 0,040 1621 649 0,040 1621 649 0,040 1372 549 0,040 1372 549 0,040 1189 476 0,040 1049 420 0,040 939 375 0,040 823 329 0,040 695 278 0,040 588 235
2.0 Automatenstähle < 850 68 84 96 0,033 2548 504 0,033 2548 504 0,035 1982 555 0,040 1982 634 0,040 1982 634 0,040 1621 649 0,040 1621 649 0,040 1372 549 0,040 1372 549 0,040 1189 476 0,040 1049 420 0,040 939 375 0,040 823 329 0,040 695 278 0,040 588 235
2.1 Automatenstähle 850 - 1000 60 80 96 0,033 2426 480 0,033 2426 480 0,035 1887 528 0,040 1887 604 0,040 1887 604 0,040 1544 618 0,040 1544 618 0,040 1307 523 0,040 1307 523 0,040 1132 453 0,040 999 400 0,040 894 358 0,040 784 314 0,040 662 265 0,040 560 224
3.0 unleg. Vergütungsst. <700 60 80 96 0,033 2426 480 0,033 2426 480 0,035 1887 528 0,040 1887 604 0,040 1887 604 0,040 1544 618 0,040 1544 618 0,040 1307 523 0,040 1307 523 0,040 1132 453 0,040 999 400 0,040 894 358 0,040 784 314 0,040 662 265 0,040 560 224
3.1 unleg. Vergütungsst. 700 - 850 60 80 96 0,033 2426 480 0,033 2426 480 0,035 1887 528 0,040 1887 604 0,040 1887 604 0,040 1544 618 0,040 1544 618 0,040 1307 523 0,040 1307 523 0,040 1132 453 0,040 999 400 0,040 894 358 0,040 784 314 0,040 662 265 0,040 560 224
3.2 unleg. Vergütungsst. 850 - 1000 52 76 80 0,030 2305 415 0,030 2305 415 0,032 1793 459 0,037 1793 531 0,037 1793 531 0,037 1467 543 0,037 1467 543 0,037 1241 459 0,037 1241 459 0,037 1076 398 0,037 949 351 0,037 849 314 0,037 745 276 0,037 629 233 0,037 532 197
4.0 leg. Vergütungsst. 850 - 1000 52 76 80 0,030 2305 415 0,030 2305 415 0,032 1793 459 0,037 1793 531 0,037 1793 531 0,037 1467 543 0,037 1467 543 0,037 1241 459 0,037 1241 459 0,037 1076 398 0,037 949 351 0,037 849 314 0,037 745 276 0,037 629 233 0,037 532 197
4.1 leg. Vergütungsst. 1000 - 1200 52 76 80 0,028 2305 387 0,028 2305 387 0,030 1793 430 0,035 1793 502 0,035 1793 502 0,035 1467 513 0,035 1467 513 0,035 1241 434 0,035 1241 434 0,035 1076 377 0,035 949 332 0,035 849 297 0,035 745 261 0,035 629 220 0,035 532 186
5.0 unleg. Einsatzst. <750 52 72 76 0,033 2184 432 0,033 2184 432 0,035 1699 476 0,040 1699 544 0,040 1699 544 0,040 1390 556 0,040 1390 556 0,040 1176 470 0,040 1176 470 0,040 1019 408 0,040 899 360 0,040 805 322 0,040 706 282 0,040 596 238 0,040 504 202
6.0 leg. Einsatzst. < 1000 52 72 76 0,030 2184 393 0,030 2184 393 0,032 1699 435 0,037 1699 503 0,037 1699 503 0,037 1390 514 0,037 1390 514 0,037 1176 435 0,037 1176 435 0,037 1019 377 0,037 899 333 0,037 805 298 0,037 706 261 0,037 596 220 0,037 504 186
6.1 leg. Einsatzst. > 1000 48 64 72 0,028 1941 326 0,028 1941 326 0,030 1510 362 0,035 1510 423 0,035 1510 423 0,035 1235 432 0,035 1235 432 0,035 1045 366 0,035 1045 366 0,035 906 317 0,035 799 280 0,035 715 250 0,035 627 220 0,035 529 185 0,035 448 157
7.0 Nitrierstähle < 1000 52 72 76 0,030 2184 393 0,030 2184 393 0,032 1699 435 0,037 1699 503 0,037 1699 503 0,037 1390 514 0,037 1390 514 0,037 1176 435 0,037 1176 435 0,037 1019 377 0,037 899 333 0,037 805 298 0,037 706 261 0,037 596 220 0,037 504 186
7.1 Nitrierstähle > 1000 48 64 72 0,028 1941 326 0,028 1941 326 0,030 1510 362 0,035 1510 423 0,035 1510 423 0,035 1235 432 0,035 1235 432 0,035 1045 366 0,035 1045 366 0,035 906 317 0,035 799 280 0,035 715 250 0,035 627 220 0,035 529 185 0,035 448 157
8.0 Werkzeugstähle < 850 48 64 72 0,030 1941 349 0,030 1941 349 0,032 1510 387 0,037 1510 447 0,037 1510 447 0,037 1235 457 0,037 1235 457 0,037 1045 387 0,037 1045 387 0,037 906 335 0,037 799 296 0,037 715 265 0,037 627 232 0,037 529 196 0,037 448 166
8.1 Werkzeugstähle 850 - 1100 48 64 72 0,028 1941 326 0,028 1941 326 0,030 1510 362 0,035 1510 423 0,035 1510 423 0,035 1235 432 0,035 1235 432 0,035 1045 366 0,035 1045 366 0,035 906 317 0,035 799 280 0,035 715 250 0,035 627 220 0,035 529 185 0,035 448 157
8.2 Werkzeugstähle 1100 - 1400 -
9.0 Schnellarbeitsst. 830 - 1200 -
10.0 gehärtete Stähle 48-55 HRC -
10.1 gehärtete Stähle 55-60 HRC -
10.2 gehärtete Stähle 60-67 HRC -
11.0 verschleissf. Konstr.-St. 1350 -
11.1 verschleissf. Konstr.-St. 1800 -
12.0 Federstähle < 1500 -
13.0 rostfr. St. -geschwefelt < 700 35 40 48 0,030 1213 218 0,030 1213 218 0,032 944 242 0,037 944 279 0,037 944 279 0,037 772 286 0,037 772 286 0,037 653 242 0,037 653 242 0,037 566 209 0,037 500 185 0,037 447 165 0,038 392 149 0,038 331 126 0,038 280 106
13.1 rostf. St.-austenitisch < 700 35 40 48 0,030 1213 218 0,030 1213 218 0,032 944 242 0,037 944 279 0,037 944 279 0,037 772 286 0,037 772 286 0,037 653 242 0,037 653 242 0,037 566 209 0,037 500 185 0,037 447 165 0,038 392 149 0,038 331 126 0,038 280 106
13.2 rostfr. St. -austenitisch < 850 35 40 48 0,030 1213 218 0,030 1213 218 0,032 944 242 0,037 944 279 0,037 944 279 0,037 772 286 0,037 772 286 0,037 653 242 0,037 653 242 0,037 566 209 0,037 500 185 0,037 447 165 0,038 392 149 0,038 331 126 0,038 280 106
13.3 rostfr. St. -martensitisch < 1100 - - - - - - - - - - - - - - - -
14.0 Sonderlegierungen < 1200 - - - - - - - - - - - - - - - -
15.0 Gusseisen (GG) < 180 HB - - - - - - - - - - - - - - - -
15.1 Gusseisen (GG) > 180 HB - - - - - - - - - - - - - - - -
15.2 Gußeisen (GGG, GT) > 180 HB - - - - - - - - - - - - - - - -
15.3 Gußeisen (GGG, GT) > 260 HB - - - - - - - - - - - - - - - -
16.0 Titan, Titanlegierungen < 850 - - - - - - - - - - - - - - - -
16.1 Titan, Titanlegierungen 850 - 1200 - - - - - - - - - - - - - - - -

17.0 Aluminium, Alu.- Leg. < 530 - - - - - - - - - - - - - - - -

17.1 Alu.- Gussleg. <10% Si <600 - - - - - - - - - - - - - - - -

17.2 Alu.- Gussleg. >10% Si < 600 - - - - - - - - - - - - - - - -

18.0 Magnesium, Mg-Leg. < 280 - - - - - - - - - - - - - - - -

19.0 Kupfer, niedriglegiert < 400 - - - - - - - - - - - - - - - -
19.1 Messing, kurzspanend < 600 - - - - - - - - - - - - - - - -

19.2 Messing, langspanend < 600 - - - - - - - - - - - - - - - -
19.3 Bronze, kurzspanend < 600 - - - - - - - - - - - - - - - -

19.4 Bronze, kurzspanend 650 - 850 - - - - - - - - - - - - - - - -

19.5 Bronze, langspanend < 850 - - - - - - - - - - - - - - - -
19.6 Bronze, langspanend 850 - 1200 - - - - - - - - - - - - - - - -
20.0 Graphit - - - - - - - - - - - - - - - -
21.0 Duro- und Thermoplast - - - - - - - - - - - - - - - -
21.1 GFK und CFK - - - - - - - - - - - - - - - -

Wichtiger Hinweis: Die Werte der Drehzahl n und der Vorschubgeschwindigkeit vf gelten für den Fräserdurchmesser. Bis zum vollen Eingriff des Fräser mit 50% des Vorschubes fahren.

Der Kühlmitteldruck sollte mindestens 25 bar betragen.

Werkstoff-gruppe Werkstoffbezeichnung

vc 

[m/min]


