Schruppen

ap: 0,10x d
ae: 0,10 x d
Katalog-Nr. 178230 2
<2,00 <4,00 < 5,00 < 6,00 < 8,00 <10,00 <12,00 < 16,00 < 20,00
Werkstoffbezeichnung Festigkeit Vc fz Vc fz Vc fz Vc fz Vc fz Vc fz \¢ fz Ve fz Ve fz
N/mm2 mm/min [ mm/Zahn | mm/min [ mm/Zahn | mm/min | mm/Zahn | mm/min | mm/Zahn | mm/min | mm/Zahn | mm/min | mm/Zahn | mm/min | mm/Zahn | mm/min | mm/Zahn | mm/min | mm/Zahn
175 0,008 175 0,016 175 0,020 175 0,025 175 0,034 175 0,040 175 0,050 175 0,070 175 0,090
175 0,008 175 0,016 175 0,020 175 0,025 175 0,034 175 0,040 175 0,050 175 0,070 175 0,090
175 0,008 175 0,016 175 0,020 175 0,025 175 0,034 175 0,040 175 0,050 175 0,070 175 0,090
175 0,008 175 0,016 175 0,020 175 0,025 175 0,034 175 0,040 175 0,050 175 0,070 175 0,090
175 0,008 175 0,016 175 0,020 175 0,025 175 0,034 175 0,040 175 0,050 175 0,070 175 0,090
175 0,008 175 0,016 175 0,020 175 0,025 175 0,034 175 0,040 175 0,050 175 0,070 175 0,090
175 0,008 175 0,016 175 0,020 175 0,025 175 0,034 175 0,040 175 0,050 175 0,070 175 0,090
175 0,008 175 0,016 175 0,020 175 0,025 175 0,034 175 0,040 175 0,050 175 0,070 175 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
140 0,008 140 0,015 140 0,019 140 0,024 140 0,032 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
Rostfrei Stahle
-geschwefelt <900 90 0,007 90 0,013 90 0,017 90 0,021 90 0,028 90 0,040 90 0,040 90 0,060 90 0,080
-austenitisch| <1100 55 0,006 55 0,012 55 0,016 55 0,020 55 0,026 55 0,030 55 0,040 55 0,050 55 0,070
-martensitisch| < 1250
140 0,008 140 0,016 140 0,020 140 0,025 140 0,034 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
110 0,008 110 0,015 110 0,019 110 0,024 110 0,032 110 0,040 110 0,050 110 0,060 110 0,080
140 0,008 140 0,016 140 0,020 140 0,025 140 0,034 140 0,040 140 0,050 140 0,070 140 0,090
110 0,008 110 0,015 110 0,019 110 0,024 110 0,032 110 0,040 110 0,050 110 0,060 110 0,080
’ dTi . < 850
Titan und Titan-Legierungen <1250 55 | 0007 | 55 | 0014 | 55 | 0018 | 5 | 0023 | 55 | 0030 | 55 | 0040 | 55 | 0050 | 55 | 0060 | 55 | 0,070
Sonderlegierung <1300 30 0,005 30 0,010 30 0,013 30 0,017 30 0,022 30 0,030 30 0,030 30 0,040 30 0,050
Aluminium und Al-Legierungen <400
AL-Knetlegierung <650
Al-Gusslegierung
<7 % Si <600
<10 % Si <600 200 0,010 200 0,019 200 0,024 200 0,030 200 0,040 200 0,050 200 0,060 200 0,080 200 0,100
Magnesium-Legierungen <400
Kupfer <500 175 0,008 175 0,015 175 0,019 175 0,024 175 0,032 175 0,040 175 0,050 175 0,060 175 0,080
Messing
- kurzspanend < 600 175 0,008 175 0,015 175 0,019 175 0,024 175 0,032 175 0,040 175 0,050 175 0,060 175 0,080




- langspanend <600 175 0,008 175 0,015 175 0,019 175 0,024 175 0,032 175 0,040 175 0,050 175 0,060 175 0,080
Bronzen
“kurzspanend <600 175 0,008 175 0,015 175 0,019 175 0,024 175 0,032 175 0,040 175 0,050 175 0,060 175 0,080
<850 175 0,008 175 0,015 175 0,019 175 0,024 175 0,032 175 0,040 175 0,050 175 0,060 175 0,080
<850 175 0,008 175 0,015 175 0,019 175 0,024 175 0,032 175 0,040 175 0,050 175 0,060 175 0,080
-langspanend <1000
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