MREMUS®
Ap = Eingrifftiefe 2,0xd 15xd
Ae =Eingriffbreite 0,2xd 10xd
Fraser -@ mm fz (mm/z)
6,00 0,025-0,038 | 0,026-0,044
8,00 0,029-0,048 | 0,032-0,055
10,00 0,034-0,057 | 0,037-0,066
12,00 0,059-0,086 | 0,063-0,099
16,00 0,088-0,124 | 0,095-0,143
20,00 0,127-0,162 | 0,137-0,187
. Festigkeit .
Werkstoffbezeichnung estgre Ve (m/min)
N/mm?2

Rostfrei Stahle
-geschwefelt <900 90 60
-austenitisch <1100
-martensitisch < 1500

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




