MREMUS®

1 755 10 Ap = Eingrifftiefe] 1,0xd [ 1,0xd
Ae = Eingrifforeite] £ 0,4xd | < 1,0xd
R= Umschlingungswinkel - -
Fraser -@ mm fz (mm/z)
3,00 0,0225 | 0,0189
4,00 0,0282 | 0,0237
5,00 0,0352 | 0,0296
6,00 0,0440 | 0,0370
8,00 0,0550 | 0,0462
10,00 0,0660 | 0,0555
12,00 0,0770 | 0,0647
16,00 0,1100 | 0,0952
20,00 0,1430 | 0,1202
Werkstoffbezeichnung Festigkeit Vc (m/min)
N/mm?2

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fir den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der
Bearbeitung ermittelt werden.




