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Ap = Eingrifitefe] <1xd
Ae =Eingriffbreite| < 0,1xd
Fraser -@ mm fz (mm/Z)
<1,40 0,005 - 0,009
<2,00 0,009 - 0,018
< 3,00 0,012 - 0,021
. Festigkeit .
Werkstoffbezeichnung N/mm? Vc (m/min)

Rostfrei Stahle

<900 80 - 140

Gehartete Stahle

<48 HRC 70 - 115

< 66 HRC

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fir den
jeweiligen Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch
oder wahrend der Bearbeitung ermittelt werden.




