Katalog Nr. 169351

MREMUS"®

Ap = Eingrifftiefe

1,0x12

Ae =Eingriffbreite

Vorschub-Code

Fraser-@ mm 1 | 2 | 3
fz (mm/Z)
<16,00 0,0110 0,0100 [ 0,0070
< 20,00 0,0140 0,0120 [ 0,0080
< 25,00 0,0180 0,0150 | 0,0110
<32,00 0,0220 0,0190 | 0,0130
. Festigkeit Ve | fzmm/Z
Werkstoffbezeichnung N/mmz ms7rRe 1 mimin | Code

Titan und Titan-Legierungen

Sonderlegierung




Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wéahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




