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Ap = Eingrifftiefe

10xb

Ae =Eingriffbreite

Dxa

Vorschub-Code

Fraser-@ mm 1 | 2 | 3
fz (mm/z)
<12,50 0,0080 0,0100 0,0060
<16,00 0,0130 0,0170 0,0090
<18,00 0,0140 0,0180 0,0100
<21,00 0,0170 0,0220 0,0120
< 25,00 0,0280 0,0360 0,0200
<32,00 0,0360 0,0470 0,0250
<40,00 0,0420 0,0550 0,0290
. Festigkeit Ve fzmm/zZ
Werkstoffbezeichnung N/mm?2 mB /ARG 1 mimin Code

Titan und Titan-Legierungen

Sonderlegierung




Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




