Katalog Nr. 168881

MREMUS"®

Ap = Eingrifftiefe

1,0xd

Ae =Eingriffbreite

0,25xd

Vorschub-Code

Fraser-@ mm 1 | 2
fz (mm/2)
< 3,00 0,0020 0,0010
<6,00 0,0290 0,0200
<10,00 0,0440 0,0310
<16,00 0,0650 0,0460
< 20,00 0,0700 0,0490
< 25,00 0,0710 0,0500
<32,00 0,0830 0,0580
Werkstoffbezeichnung Festigkeit VC_ fz mm/Z
N/mm? HB/HRC | m/min [ Code

Rostfrei Stahle
-geschwefelt <900 15 1
-austenitisch <1100
-martensitisch <1500

Titan und Titan-Legierungen

<850

< 1400




|Sonder|egierung <1500 12 2

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die flr den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




