Katalog Nr. 166256 F R E M u s @
Ap = Eingrifftiefe 15xd
Ae =Eingriffbreite 0,5xd
Vorschub-Code
Fraser-@ mm 1 | 2
fz (mm/2Z)
<6,00 0,0200 0,0140
< 8,00 0,0250 0,0175
<10,00 0,0350 0,0245
<12,00 0,0400 0,0280
<16,00 0,0700 0,0490
<18,00 0,0800 0,0560
<20,00 0,0900 0,0630
< 25,00 0,1000 0,0700
< 30,00 0,1200 0,0840
. Festigkeit Ve |[fzmm/z
Werkstoffbezeichnung N/ nBrre T mimin | Code

<850

Titan und Titan-Legierungen < 1400

Sonderlegierung <1500 18 2




Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fUr den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




