Katalog Nr. 163780

MREMUS"®

Ap = Eingrifftiefe 1,0xd
Ae =Eingriffbreite 0,1xd
Vorschub-Code
Fraser-@ mm 1 | 2 | 3 | 4
fz (mm/Z
<6,00 0,0170 0,0119 0,0150 | 0,0221
< 8,00 0,0230 0,0161 0,0230 | 0,0299
<10,00 0,0310 0,0217 0,0310 | 0,0403
<12,00 0,0370 0,0259 0,0370 | 0,0481
<16,00 0,0480 0,0336 0,0480 | 0,0640
<18,00 0,0560 0,0392 0,0560 | 0,0728
<20,00 0,0630 0,0441 0,0630 | 0,0819
< 25,00 0,0850 0,0520 0,0850 | 0,1103
< 30,00 0,1000 0,0700 0,1000 | 0,1301
. Festigkeit Ve [fzmm/z
Werkstoffbezeichnung N/mrm? 1B/ ERC —min | Code

Rostfrei Stahle
-geschwefelt <900 37 3
-austenitisch <1100
-martensitisch <1500




<850

Titan und Titan-Legierungen <1250 30 2

Sonderlegierung <1500 31 2

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




