Katalog Nr. 163751 .'4 REMUS®
Ap = Eingrifftiefe 1,0xd
Ae =Eingriffbreite 0,1xd
Vorschub-Code
Fraser-@ mm 1 | 2 | 3
fz (mm/2Z)
< 3,00 0,0060 0,0042 0,0078
<6,00 0,0150 0,0105 0,0195
< 8,00 0,0210 0,0147 0,0273
<10,00 0,0280 0,0196 0,0364
<12,00 0,0340 0,0238 0,0442
<16,00 0,0440 0,0308 0,0572
<18,00 0,0510 0,0357 0,0663
<20,00 0,0570 0,0399 0,0741
< 25,00 0,0710 0,0497 0,0923
. Festigkeit Ve [fzmm/z
Werkstoffbezeichnung N/mm? 1B/ ERC —~min | Code

Rostfrei Stahle

-geschwefelt <900 22 1
-austenitisch <1100
-martensitisch <1500




<850

Titan und Titan-Legierungen < 1400 18 2

Sonderlegierung <2000

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




