Katalog Nr. 161922

MREMUS®

Ap = Eingrifftiefe

0,5xd

Ae =Eingriffbreite

10xd

Vorschub-Code

Fraser-@ mm 1 | 2
fz (mm/2Z)
<6,00 0,0240 0,0168
< 8,00 0,0320 0,0224
<10,00 0,0400 0,0280
<£12,00 0,0480 0,0336
<16,00 0,0640 0,0448
<18,00 0,0720 0,0504
<20,00 0,0800 0,0560
Werkstoffbezeichnung Festigkeit VC_ fz mm/Z
N/mm? HB/HRC | m/min | Code

Rostfrei Stahle

-geschwefelt <900 38 1
-austenitisch <1100
-martensitisch <1500




Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fir den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




