Katalog Nr. 161451

MREMUS®

Ap = Eingrifftiefe

0,5xd

Ae =Eingriffbreite

1,0xd

Vorschub-Code

Fraser-@ mm 1 | 2
fz (mm/2)
< 3,00 0,0090 0,0117
< 6,00 0,0220 0,0286
< 8,00 0,0290 0,0377
<10,00 0,0360 0,0468
12,00 0,0440 0,0572
<16,00 0,0580 0,0754
<18,00 0,0650 0,0845
<20,00 0,0730 0,0949
Werkstoffbezeichnung Festigkeit VC. fz mm/z
N/mm? HB/HRC [ m/min | Code




Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wéahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




