Katalog Nr. 160821 p R E M u sﬂ

Ap = Eingrifitiefe] 1,0x d
Ae =Eingriffbreite] 0,1 x d

Vorschub-Code
Fraser-@ mm 1 | 2 | 3 | a4
fzmm/z
<3,00 0,0108 0,0099 | 0,0081 | 0,0090
<4,00 0,0144 0,0132 | 0,0108 | 0,0120
<5,00 0,0180 0,0165 | 0,0135 | 0,0150
> 6,00 0,0216 0,0198 | 0,0162 | 0,0180
. Festigkeit Ve fzmm/z
Werkstoffbezeichnung = rs Rre | imin Code

Rostfrei Stahle

-geschwefelt| <900 15 4

-austenitisch] <1100

-martensitisch| < 1500

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fUr den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




