Katalog Nr. 156850 F RE M u sﬂ

Ap = Eingrifftiefe 10xr
Ae =Eingriffbreite 20xr

Vorschub-Code

Fraser-& mm

fz (mm/Zahn)

50,00 0,080
63,00 0,100
80,00 0,120
Festigkeit Ve

Werkstoffbezeichnung

N/mm? HB /HRC mm/min

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fUr den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der
Bearbeitung ermittelt werden.




