Katalog Nr. 153531 F R E M u s ©
Ap = Eingrifftiefe 0,1xd
Ae =Eingriffbreite 10xb
Vorschub-Code
Fréaser-@ mm 1 | 2
fz (mm/Z)
50,00 0,0050 | 0,0350
63,00 0,0600 | 0,0420
80,00 0,0700 | 0,0490
100,00 0,0800 | 0,0560
125,00 0,0900 | 0,0630
160,00 0,0920 | 0,0644
Werkstoffbezeichnung Festigkeit VC_ Vorschub-Code
N/mm2 | HB/HRC | m/min




Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der Bearbeitung
ermittelt werden.




