Katalog Nr. 140450

Festigkeit

\%e

Werkstoffbezeichnung

N/mm?2

HB/HRC

m/min

<500

8-12

<1000

<850

10-14

<1000

<700

10-14

<850

10-14

<1000

<1000

< 1400

<850

10-14

<1000

< 1400

<1000

< 1400

<850

< 1400

< 1400

<1500

Bearbeitung ermittelt werden.

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Die fur den jeweiligen
Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im Versuch oder wahrend der




