Katalog Nr. 132671

MREMUS®

Festigkeit

Werkstoffbezeichnung -
N/mm2 | HB/HRC m/min
. . <500 18-22
Allgemeine Baustahle = 1000 1620
. <850 18-22
Automatenstahle = 1000 1620
<700 16-20
Unlegierte Vergtitungsstahle <850 16-20
<1000 16-20
. . ) <1000 10-15
Legierte Vergutungsstahle = 1200
unlegierte Einsatzstahle <850 16-20
. . " <1000
Legierte Einsatzstahle = 1200
. . <1000
Nitrierstahle = 1400
) <850 16-20
Werkzeugstahle <1400
Schnellarbeitsstahle <1400
Federstahle <1500
Rostfrei Stahle
-geschwefelt] <900 6-10
-austenitisch|] <1100 6-10
-martensitisch| < 1500 5-8
Aluminium und Al-Legierungen <400 Sl
AL-Knetlegierung <650 20-35
Al-Gusslegierung
<10 % Si <600 15-25
<24 % Si <600 15-25
Magnesium-Legierungen <400
Kupfer <500 15-25
Messing
- kurzspanend| <600
- langspanend| < 600 15-25
Bronzen
<600
-kurzspanend =850
Targaargi] IR 5
gsp <1000

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte.

Die fur den jeweiligen Bearbeitungsfall optimalen Daten sollten im
Versuch oder wéhrend der Bearbeitung ermittelt werden.




